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УТВЕРЖДЕНЫ 

приказом ФГБОУ ДПО ИРПО 
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ЕДИНЫЕ ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ  

ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА  

 

Том 1  

(Комплект оценочной документации) 

 
Код и наименование профессии 

(специальности) среднего 

профессионального образования  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) 

Наименование квалификации 

(наименование направленности) 

Сварщик (Сварщик частично 

механизированной сварки плавлением-

сварщик термитной сварки) 

 

Федеральный государственный 

образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по 

профессии (специальности) среднего 

профессионального образования 

(ФГОС СПО): 

ФГОС СПО по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), 

утвержденный приказом 

Минпросвещения России от 15.11.2023 
№ 863 

Виды аттестации: Государственная итоговая аттестация 

Промежуточная аттестация 

Уровни демонстрационного экзамена:  Базовый  

Профильный  

Шифр комплекта оценочной 

документации: 
КОД 15.01.05-7-2026 
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1. СПИСОК ИСПОЛЬЗУЕМЫХ СОКРАЩЕНИЙ 

 

ГИА - государственная итоговая аттестация 

ДЭ - демонстрационный экзамен 

ДЭ БУ - демонстрационный экзамен базового уровня  

ДЭ ПУ - демонстрационный экзамен профильного уровня 

КОД - комплект оценочной документации 

ОК - общая компетенция 

ОМ - единый оценочный материал 

ПА - промежуточная аттестация 

ПК - профессиональная компетенция 

СПО - среднее профессиональное образование 

ФГОС СПО - федеральный государственный образовательный 

стандарт среднего профессионального образования, на 

основе которого разработан комплект оценочной 

документации 

ЦПДЭ - центр проведения демонстрационного экзамена 

 

2. СТРУКТУРА КОД 

 

Структура КОД включает: 

1. комплекс требований для проведения демонстрационного 

экзамена; 

2. перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, 

средств обучения и воспитания; 

3. примерный план застройки площадки ДЭ; 

4. требования к составу экспертных групп; 

5. инструкции по технике безопасности; 

6. образец задания. 
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3. КОД 

3.1 Комплекс требований для проведения ДЭ 

 

Применимость КОД. Настоящий КОД предназначен для организации и 

проведения ДЭ (уровней ДЭ) в рамках видов аттестаций по образовательным 

программам СПО, указанным в таблице № 1. 

Таблица № 1 

Вид аттестации Уровень ДЭ 

ПА - 

ГИА 
Базовый уровень  

Профильный уровень 

 

КОД в части ПА, ГИА (ДЭ БУ) разработан на основе требований к 

результатам освоения образовательной программы СПО, установленных в 

соответствии с ФГОС СПО. 

КОД в части ГИА (ДЭ ПУ) разработан на основе требований к 

результатам освоения образовательной программы СПО, установленных в 

соответствии с ФГОС СПО, включая квалификационные требования, 

заявленные организациями, работодателями, заинтересованными в 

подготовке кадров соответствующей квалификации. 

КОД в части ГИА (ДЭ ПУ) включает составные части - инвариантную 

часть (обязательную часть, установленную настоящим КОД) и вариативную 

часть (необязательную), содержание которой определяет образовательная 

организация самостоятельно на основе содержания реализуемой основной 

образовательной программы СПО, включая квалификационные требования, 

заявленные организациями, работодателями, заинтересованными в 

подготовке кадров соответствующей квалификации, в том числе 

являющимися стороной договора о сетевой форме реализации 

образовательных программ и (или) договора о практической подготовке 

обучающихся. 
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Общие организационные требования: 

1. ДЭ направлен на определение уровня освоения выпускником 

материала, предусмотренного образовательной программой, и степени 

сформированности профессиональных умений и навыков путем проведения 

независимой экспертной оценки выполненных выпускником практических 

заданий в условиях реальных или смоделированных производственных 

процессов. 

2. ДЭ в рамках ГИА проводится с использованием КОД, включенных 

образовательными организациями в программу ГИА. 

3. Задания ДЭ доводятся до главного эксперта в день, 

предшествующий дню начала ДЭ. 

4. Образовательная организация обеспечивает необходимые 

технические условия для обеспечения заданиями во время ДЭ обучающихся, 

членов ГЭК, членов экспертной группы. 

5. ДЭ проводится в ЦПДЭ, представляющем собой площадку, 

оборудованную и оснащенную в соответствии с КОД. 

6. ЦПДЭ может располагаться на территории образовательной 

организации, а при сетевой форме реализации образовательных программ — 

также на территории иной организации, обладающей необходимыми 

ресурсами для организации ЦПДЭ. 

7. Обучающиеся проходят ДЭ в ЦПДЭ в составе экзаменационных 

групп. 

8. Образовательная организация знакомит с планом проведения ДЭ 

обучающихся, сдающих ДЭ, и лиц, обеспечивающих проведение ДЭ, в срок не 

позднее чем за 5 рабочих дней до даты проведения экзамена. 

9. Количество, общая площадь и состояние помещений, 

предоставляемых для проведения ДЭ, должны обеспечивать проведение ДЭ в 

соответствии с КОД. 

10. Не позднее чем за один рабочий день до даты проведения ДЭ 

главным экспертом проводится проверка готовности ЦПДЭ в присутствии 
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членов экспертной группы, обучающихся, а также технического эксперта, 

назначаемого организацией, на территории которой расположен ЦПДЭ, 

ответственного за соблюдение установленных норм и правил охраны труда и 

техники безопасности. 

11. Главным экспертом осуществляется осмотр ЦПДЭ, распределение 

обязанностей между членами экспертной группы по оценке выполнения 

заданий ДЭ, а также распределение рабочих мест между обучающимися с 

использованием способа случайной выборки. Результаты распределения 

обязанностей между членами экспертной группы и распределения рабочих 

мест между обучающимися фиксируются главным экспертом в 

соответствующих протоколах. 

12. Обучающиеся знакомятся со своими рабочими местами, под 

руководством главного эксперта также повторно знакомятся с планом 

проведения ДЭ, условиями оказания первичной медицинской помощи в 

ЦПДЭ. Факт ознакомления отражается главным экспертом в протоколе 

распределения рабочих мест. 

13. Допуск обучающихся в ЦПДЭ осуществляется главным экспертом 

на основании документов, удостоверяющих личность. 

14. Образовательная организация обязана не позднее чем за один 

рабочий день до дня проведения ДЭ уведомить главного эксперта об участии 

в проведении ДЭ тьютора (ассистента). 

 15. Для выполнения заданий данного комплекта оценочной 

документации не предусматривается наличие (присутствие) добровольцев 

(волонтеров). 
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Требование к продолжительности ДЭ. Продолжительность ДЭ 

зависит от вида аттестации, уровня ДЭ (таблица № 2). 

Таблица № 2 

Вид 

аттестации 
Уровень ДЭ 

Составная часть 

КОД 

(инвариантная/ 

вариативная) 

Продолжительность  

ДЭ1  

ПА - Инвариантная часть 0 ч. 45 мин. 

ГИА базовый Инвариантная часть 3 ч. 00 мин. 

ГИА профильный Инвариантная часть 3 ч. 45 мин. 

ГИА профильный 

Совокупность 

инвариантной и 

вариативной частей 

не болеe 5 ч. 00 мин.  

 
1 Максимальная продолжительность демонстрационного экзамена.  
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Требования к содержанию КОД. Единое базовое ядро содержания КОД (таблица № 3) сформировано на основе 

вида деятельности (вида профессиональной деятельности) в соответствии с ФГОС СПО и является общей 

содержательной основой заданий ДЭ вне зависимости от вида аттестации и уровня ДЭ. 

Таблица № 3 

 

ЕДИНОЕ БАЗОВОЕ ЯДРО СОДЕРЖАНИЯ КОД2 

 

Вид деятельности/ 

Вид профессиональной 

деятельности 

Перечень оцениваемых  

ОК/ПК 

Перечень оцениваемых умений, навыков  

(практического опыта) 

Выполнение 

подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

Умение: пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения профессиональной 

деятельности 

ПК. Применять сборочные приспособления для 

сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку 

Навык: сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку с применением сборочных 

приспособлений, сборки элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

 

Умение: применять сборочные приспособления для 

сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку 

ПК. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента 

Навык: зачистки ручным или механизированным 

инструментом элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку 

 
2 Единое базовое ядро содержания КОД – общая (сквозная) часть единого КОД, относящаяся ко всем видам аттестации (ГИА, ПА) вне зависимости от уровня ДЭ. 
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ПК. Проводить контроль собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Умение: использовать измерительный инструмент 

для контроля собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

ОК. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности применительно 

к различным контекстам 

Умение: владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах 
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Содержательная структура КОД представлена в таблице № 4.  

Таблица № 4 

Вид деятельности / Вид 

профессиональной 

деятельности 

Перечень оцениваемых  

ОК, ПК 

Перечень оцениваемых 

умений, навыков 

(практического опыта) 

ПА3 

ГИА 

ДЭ 

БУ 

ГИА 

ДЭ 

ПУ 

№ 

Модуля4 

Инвариантная часть КОД 

Выполнение 

подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

Умение: пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

профессиональной деятельности 

∎ ∎ ∎ 1 

ПК. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

Навык: сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений, сборки 

элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку на 

прихватках 

 

∎ ∎ ∎ 1 

Умение: применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

∎ ∎ ∎ 1 

 
3
 Содержание КОД в части ПА равно содержанию единого базового ядра содержания КОД. 

4
 Наименование выполняемой задачи и № Модуля определены перечнем модулей в зависимости от вида аттестации и уровня ДЭ. 
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ПК. Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку, зачистку 

сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов 

после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента 

Навык: зачистки ручным или 

механизированным 

инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку 
∎ ∎ ∎ 1 

ПК. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Умение: использовать 

измерительный инструмент для 

контроля собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-

технологической документации 

по сварке 

∎ ∎ ∎ 1 

ОК. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Умение: владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах 
∎ ∎ ∎ 1 

Выполнение операций 

термитной сварки (по выбору) 

ПК. Выполнять сборку 

деталей для термитной 

сварки с использованием 

различных универсальных, 

специальных 

приспособлений и оснастки 

Умение: использовать 

универсальные, специальные 

приспособления и оснастку для 

сборки деталей для термитной 

сварки 

 ∎ ∎ 2, 4 
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ПК. Выполнять термитную 

сварку простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Умение: владеть техникой 

термитной сварки простых 

деталей неответственных 

конструкций 

 ∎ ∎ 2, 4 

ПК. Демонтировать 

универсальные, 

специальные 

приспособления и оснастку 

после термитной сварки 

Умение: демонтировать 

универсальные, специальные 

приспособления и оснастку после 

термитной сварки 

  ∎ 4 

ПК. Изготавливать паяльно-

сварочные стержни и 

термитную смесь, 

соответствующие типу 

свариваемых деталей 

Умение: изготавливать паяльно-

сварочные стержни и термитную 

смесь, соответствующие типу 

свариваемых деталей 

  ∎ 4 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

ПК. Настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Умение: настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 ∎ ∎ 3, 4 

ПК. Выполнять частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

Умение: владеть техникой 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

 ∎ ∎ 3, 4 

Вариативная часть КОД 
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Вариативная часть КОД формируется образовательными организациями на основе реализуемой основной 

профессиональной образовательной программы СПО и с учетом квалификационных требований, заявленных 

конкретными организациями, работодателями, заинтересованными в подготовке кадров соответствующей 

квалификации, в том числе являющимися стороной договора о сетевой форме реализации образовательных программ 

и (или) договора о практической подготовке обучающихся. 

Рекомендации по формированию вариативной части КОД, вариативной части задания и критериев оценивания 

для ДЭ ПУ представлены в приложении 1 к настоящему Тому 1 ОМ 

∎ 

Образовательна
я организация 

при 
необходимости 
самостоятельно 

формирует 
содержание 

вариативной 
части КОД 

Перечень модулей в зависимости от вида аттестации и уровня ДЭ 

№ Модуля Наименование выполняемой задачи ПА 

ГИА 

ДЭ 

БУ 

ГИА 

ДЭ ПУ 

Модуль 1 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 
∎ ∎ ∎ 

Модуль 2 Технология выполнения операций термитной сварки  ∎ ∎ 

Модуль 3 Технология выполнения частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 
 ∎ ∎ 

Модуль 4 Технология выполнения частично механизированной сварки в среде 

защитных газов и термитная сварка 
  ∎ 
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Требования к оцениванию. Распределение значений максимальных 

баллов (таблица № 5) зависит от вида аттестации, уровня ДЭ, составной части 

КОД.  

Таблица № 5 

Вид 

аттестации 
Уровень ДЭ 

Составная часть КОД 

(инвариантная/ 

вариативная часть) 

Максимальный 

балл 

ПА ДЭ 

Инвариантная часть 

25 из 25 

ГИА 
ДЭ БУ 50 из 50 

ДЭ ПУ 75 из 75 

ГИА ДЭ ПУ Вариативная часть 25 из 25 

ГИА ДЭ ПУ 
Совокупность инвариантной и 

вариативной частей 
100 из 100 

 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ в рамках ПА 

представлено в таблице № 6. 

Таблица № 6 

№ 

п/п 

Вид деятельности /Вид 

профессиональной 

деятельности 

Критерий оценивания5  Баллы 

1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

Проведение сборочных операций перед 

сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-

технологической и нормативной 

документации 

4,00 

Применение сборочных 

приспособлений для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

6,00 

Проведение подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку, зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных дефектов 

после сварки с использованием 

ручного и механизированного 

инструмента 

4,00 

 
5 Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием ПК, ОК и начинается с отглагольного 

существительного.  
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Проведение контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке 

8,00 

Выбор способов решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

3,00 

ИТОГО  25,00 

 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ БУ в рамках 

ГИА представлено в таблице № 7. 

Таблица № 7 

№ 

п/п 

Вид деятельности /Вид 

профессиональной 

деятельности 

Критерий оценивания6  Баллы 

1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений 

Проведение сборочных операций 

перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-

технологической и нормативной 

документации 

4,00 

Применение сборочных 

приспособлений для сборки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

6,00 

Проведение подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после 

сварки с использованием ручного и 

механизированного инструмента 

4,00 

Проведение контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

8,00 

 
6 Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием ПК, ОК и начинается с отглагольного 

существительного.  
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Выбор способов решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

3,00 

2 Выполнение операций 

термитной сварки (по 

выбору) 

Выполнение сборки деталей для 

термитной сварки с использованием 

различных универсальных, 

специальных приспособлений и 

оснастки 

6,00 

Выполнение термитную сварку 

простых деталей неответственных 

конструкций 

6,00 

3 Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

Настройка сварочного 

оборудования для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

3,00 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

10,00 

ИТОГО  50,00 

 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ 

(инвариантная часть КОД) в рамках ГИА представлено в таблице № 8. 

Таблица № 8 

№ 

п/п 

Вид деятельности /Вид 

профессиональной 

деятельности 

Критерий оценивания7  Баллы 

1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений 

Проведение сборочных операций 

перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-

технологической и нормативной 

документации 

4,00 

Применение сборочных 

приспособлений для сборки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

6,00 

 
7 Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием ПК, ОК и начинается с отглагольного 

существительного.  
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Проведение подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после 

сварки с использованием ручного и 

механизированного инструмента 

4,00 

Проведение контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

8,00 

Выбор способов решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

3,00 

2 Выполнение операций 

термитной сварки (по 

выбору) 

Выполнение сборки деталей для 

термитной сварки с использованием 

различных универсальных, 

специальных приспособлений и 

оснастки 

8,00 

Выполнение термитную сварку 

простых деталей неответственных 

конструкций 

8,00 

Изготовление паяльно-сварочных 

стержней и термитной смеси, 

соответствующей типу свариваемых 

деталей 

2,00 

Демонтаж универсальных, 

специальных приспособлений и 

оснастки после термитной сварки 

4,00 

3 Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

Настройка сварочного 

оборудования для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

5,00 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

23,00 

 ИТОГО  75,00 
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Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ 

(инвариантная и вариативная части КОД) в рамках ГИА представлено в 

таблице № 9. 

Таблица № 9 

№ 

п/п 

Вид деятельности /Вид 

профессиональной 

деятельности 

Критерий оценивания8  Баллы 

1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений 

Проведение сборочных операций 

перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-

технологической и нормативной 

документации 

4,00 

Применение сборочных 

приспособлений для сборки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

6,00 

Проведение подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после 

сварки с использованием ручного и 

механизированного инструмента 

4,00 

Проведение контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

8,00 

Выбор способов решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

3,00 

2 Выполнение операций 

термитной сварки (по 

выбору) 

Выполнение сборки деталей для 

термитной сварки с использованием 

различных универсальных, 

специальных приспособлений и 

оснастки 

8,00 

Выполнение термитную сварку 

простых деталей неответственных 

конструкций 

8,00 

 
8 Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием ПК, ОК и начинается с отглагольного 

существительного.  
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Изготовление паяльно-сварочных 

стержней и термитной смеси, 

соответствующей типу свариваемых 

деталей 

2,00 

Демонтаж универсальных, 

специальных приспособлений и 

оснастки после термитной сварки 

4,00 

3 Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

Настройка сварочного 

оборудования для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

5,00 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

23,00 

 ИТОГО (инвариантная часть)  75,00 

ВСЕГО (вариативная часть)9 25,00 

ИТОГО  

(совокупность инвариантной и вариативной частей)  
100,00 

 
9 Критерии оценивания вариативной части КОД разрабатываются образовательной организацией 

самостоятельно с учетом квалификационных требований, заявленных организациями, работодателями, 

заинтересованными в подготовке кадров соответствующей квалификации, в том числе являющимися 

стороной договора о сетевой форме реализации образовательных программ и (или) договора о практической 

подготовке обучающихся. 
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3.2 Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания 

 

Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания в зависимости от 

вида аттестации, уровня ДЭ представлен в таблице № 10. 

Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания может быть 

дополнен образовательной организацией с целью создания необходимых условий для участия в ДЭ обучающихся из 

числа лиц с ограниченными возможностями здоровья и обучающихся из числа детей-инвалидов и инвалидов. 

Таблица № 10 

1. Зоны площадки 

Наименование зоны площадки Код зоны площадки 

Рабочее место участника А 

Общая зона Б 

Рабочее место экспертов / Главного эксперта В 

2. Инфраструктура рабочего места участника ДЭ 

№ Наименование 
Минимальные (рамочные) технические 

характеристики 
ОКПД-2 

Расчет  

кол-ва 

(На 1 раб. 

место/На 1 

участника) 

Количество Едини

ца 

измере

ния ПА 

ГИА 

ДЭ 

БУ 

ГИА 

ДЭ 

ПУ 

Перечень оборудования 

1. 
Аппарат для 

раструбной сварки 

Аппарат для сварки пластиковых (ПНД, 

ПВД, ППР) труб и фитингов 
27.90.31 

На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

2. Ведро оцинкованное Объём 12л 25.92.11 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 
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3. 

Верстак 

металлический с 

тисками 

Высота 700- 850 мм, размер столешницы не 

менее 800х1500 мм 
31.09.11 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

4. 
Диэлектрический 

коврик 

В соответствии с ГОСТ 4997 -75 Ковры 

диэлектрические резиновые не менее 

500х500х6 мм 

22.19.72 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

5. 
Метла для уборки 

рабочих мест 

Характеристики на усмотрение 

образовательной организации 
32.91.11 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

6. 

Позиционер для 

крепления в различном 

пространственном 

положении заготовок 

Для закрепления деталей и фиксации трубы 

в положения Н-L045 PC; PH и пластин в PA; 

PC; PF; PE положении 

31.09.11 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

7. 
Сборочно-сварочный 

стол 

Высота не менее 700 мм, размер столешницы 

не менее 1000*700 мм 
31.09.11 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

8. Сварочная штора Степень затемнения 9 DIN 13.92.22 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

9. 

Инверторный 

источник питания с 

устройством подачи 

проволоки (МП) 

Максимальный сварочный ток не менее 320 

А, плавная регулировка подачи сварочной 

проволоки/сварочного тока и напряжения, 

полностью укомплектован для выполнения 

сварочных работ 

27.90.31 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

10. 
Совок металлический с 

длинной ручкой 

Характеристики на усмотрение 

образовательной организации 
25.73.10 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

11. 
Табурет подъемно -

поворотный 
Из не сгораемого материала 31.01.11 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

12. 
Тележка 

инструментальная 

Количество полок 3 шт. (инструмент, 

расходные материалы, детали), 

расположение верхней полки по высоте 

650…800 мм 

31.09.11 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

13. 
Угловая 

шлифовальная машина 
Под круг 125 мм, мощность не менее 720 Вт 27.90.31 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

14. 
Фильтровентиляционн

ая установка 

Радиус ПУУ 2 м (производительность от 

1200 м3/час) 
28.25.14 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 
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15. 
Сварная форма 

BB150# 

Тип соединение полоса - полоса, вид 

соединения встык, основной проводник - 

черный металл полоса, размер 4x40 мм 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

16. 
Сварная форма 

BK200# 

Тип сварной формы - BK, основой ключ 

сварной формы - E, типы соединений - 

полоса - полоса, вид соединения - «Т - 

образно» встык, основной проводник - 

плоский проводник, сечение полосы, мм - 

4х40 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

17. 
Сварная форма 

BM150# 

Тип сварной формы -ВМ, ценовой ключ 

сварной формы - C, типы соединений полоса 

– полоса, вид соединения «Т- образно» 

встык, основной проводник плоский 

проводник, сечение полосы, мм 4х40. 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

18. 
Сварная форма 

BQ200# 

Тип сварной формы - BQ, ценовой ключ 

сварной формы - C, типы соединений - 

полоса - полоса, вид соединения - «Т - 

образно» внахлёст, основной проводник - 

плоский проводник, сечение полосы, мм - 

4х40 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

19. 
Сварная форма 

EA600# 

Вид формы стандартная, тип сварной формы 

EA, ценовой ключ сварной формы -K, типы 

соединений полоса – полоса, вид соединения 

«Х - образно» встык, основной проводник - 

плоский проводник, сечение полосы, мм 

4х50 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

20. 
Сварная форма 

PG150# 

Тип сварной формы - PG, ценовой ключ 

сварной формы – C, типы соединений - 

кабель - кабель, вид  соединения - внахлёст, 

основной проводник - многожильный 

проводник, диаметр проводника С1, мм -12.8 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 
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21. Сварная форма SS90# 

Тип соединение кабель – кабель, вид 

соединения встык, основной проводник - 

многожильный проводник, d - 12.8 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

22. 
Сварная форма 

TA115# 

Вид формы стандартная, тип сварной формы 

-TA, Ценовой ключ сварной формы -C, типы 

соединений кабель – кабель, вид соединения 

«Т - образно» встык основной проводник 

многожильный проводник. Диаметр 

проводника  С1,  мм  12.8. Сечение 

проводника С1, мм² 9 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

23. 
Сварная форма 

XA150# 

Вид формы - стандартная, тип сварной 

формы - XA, ценовой ключ сварной формы - 

C, типы соединений кабель – кабель, вид 

соединения, «Х - образно» встык основной 

проводник - многожильный проводник 

диаметр проводника  С1,  мм  12.8. сечение 

проводника С1, мм² 95 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

24. 
Сварная форма 

XB250# 

Тип сварной формы - XB, ценовой ключ, 

сварной формы - Q, типы соединений - 

кабель - кабель, вид соединения - «Х - 

образно» внахлест, основной проводник - 

многожильный проводник, диаметр 

проводника С1, мм - 12.8. Второй проводник 

- многожильный проводник, диаметр 

проводника С2, мм - 12.8 

28.29.70 
На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

25. 
Зажим ручной для 

сварных форм 

Размер сварной формы, мм 76.2, вес - кг 

1.185 
28.29.70 

На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

26. 

Комплект роликов к 

подающему 

устройству "1" 

V-образная форма канавки, д. 1,0 мм 27.90.32 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

27. 

Комплект роликов к 

подающему 

устройству "2" 

U- образная форма канавки, д. 1,0 мм 27.90.32 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 
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28. 

Регулятор расхода газа 

для баллона с 

защитной смесью К-25 

Марка У30/АР40 КР-1 с манометром 26.51.52 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

29. Хомут червячный диаметр 12-22 мм 25.99.11 
На 1 раб. 

место 
3 3 3 шт 

30. 
Шланг (рукав) III - 

класса 

ГОСТ 9356-75. 3 метра под защитную смесь 

К-25 
22.19.30 

На 1 раб. 

место 
3 3 3 м 

31. 
Баллон с защитной 

смесью К-25 

Объем 40 л. Давление 150 Мпа. ГОСТ 949-73 

(полный). Смесь газовая ТУ 2114-001-

87144354-2012 

25.29.12 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

Перечень инструментов 

1. Зубило слесарное Длина не менее 200 мм, материал - сталь 25.73.30 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

2. Клещи зажимные Зажим с фиксатором, 180 мм 25.73.30 
На 1 раб. 

место 
2 2 2 шт 

3. Ключ рожковый на 22 Ключ рожковый на 22, металлический 25.73.30 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

4. Магнитные угольники 
Угольники позволяющие задавать значение 

90 градусов, сила сцепления не менее 32 кг 
25.99.29 

На 1 раб. 

место 
3 3 3 шт 

5. 
Молоток - 

шлакоотделитель 

Материал - сталь, длина рукоятки 150-200 

мм 
25.73.30 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

6. Молоток слесарный Масса 500 гр, рукоятка 250-300 мм 25.73.30 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

7. Угольник 300 мм 

Длина большей стороны - 300 мм, цена 

деления - 1 мм, двусторонняя шкала - да, 

материал - сталь. 

26.51.33 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

8. 
Угольник поверочный 

металлический 

Длина большей стороны 100 мм, длина 

меньшей стороны 60 мм, металлический 
26.51.33 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

9. Чертилка Твердосплавный наконечник, длина 180 мм 25.73.30 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

10. Шаблон сварщика №1 
Универсальный шаблон им. А.И. 

Красовского УШК-1, металлический 
26.51.33 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 
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11. Шаблон сварщика №2 
Универсальный шаблон сварщика УШС-2 , 

металлический 
26.51.33 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

12. Шаблон сварщика №3 
Универсальный шаблон сварщика УШС-3, 

металлический 
26.51.33 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

13. 
Штангенциркуль с 

глубиномером 
Штангенциркуль ШЦ-1-125, металлический 26.51.33 

На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

14. 
Скребок для сварных 

форм 
Материал сталь Ст3, вес - кг 0.045 25.73.60 

На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

15. 
Плоскогубцы 

комбинированные 

Длина не менее 160мм, исполнение 1, ГОСТ 

Р 53925 - 2010 
25.73.30 

На 1 раб. 

место 
- 1 1 шт 

Перечень расходных материалов 

1. 
Термитная смесь 

медная 

Смесь термитная медная — мерный, 

стаканчик — 1шт, пятачок — 20 шт, тара — 

1шт 

24.44.21 
На 1 

участника 
- 1 1 кг 

2. 
Термитная смесь 

медная 

Смесь термитная медная — мерный, 

стаканчик — 1шт, пятачок — 20 шт, тара — 

1шт 

24.44.21 
На 1 

участника 
- 1 1 кг 

3. Термитные спички Термитные спички 20.51.20 
На 1 

участника 
- 1 1 пач 

4. 
Герметик для сварных 

форм 

Предназначен для герметизации сварных 

форм с целью предотвращения утечки 

сварочного материала из формы при сварке 

20.30.22 
На 1 

участника 
- 1 1 кг 

5. Кабель d - 12,8, s - 95 мм2, многожильный 100 мм 27.32.13 
На 1 

участника 
- 2 2 шт 

6. Пластина 100x40х4мм 24.10.54 
На 1 

участника 
- 3 3 шт 

7. Пластина 100x40х4мм 24.10.54 
На 1 

участника 
- 4 4 шт 

8. 

Бухта стальной 

сварочной проволоки 

сплошного сечения 

Марка Св08Г2С - для углеродистой стали Ø 

1,0 мм, 
24.34.11 

На 1 

участника 
5 5 5 кг 

9. 
Контактный 

наконечник 
Резьба М8 отв. 1,0 мм 28.29.70 

На 1 

участника 
1 2 2 шт 
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10. Сопло для горелки МП 
Характеристики зависят от применяемой 

сварочной горелки МП 
28.29.70 

На 1 

участника 
1 1 1 шт 

11. 

Спрей антипригарный 

(для сварочных 

горелок) 

Баллон 0,5 л 20.59.59 
На 1 

участника 
0.2 0.2 0.2 шт 

Оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безопасности 

1. Беруши Характеристики согласно ОТ и ТБ 32.99.11 
На 1 

участника 
1 1 1 шт 

2. 
Костюм сварщика 

(куртка, штаны) 

Костюм брезентовый состоит из куртки и 

брюк 
32.99.11 

На 1 

участника 
1 1 1 шт 

3. 
Краги для процесса 

ММА 

Краги пятипалые спилковые с усиленным 

пальцем 
14.12.30 

На 1 

участника 
1 1 1 пар 

4. Литиевая батарейка 
Литиевая батарейка для сварочного 

светофильтра 

27.20.23.13

0 

На 1 

участника 
1 1 1 шт 

5. Маска сварочная 

Тип светофильтра - хамелеон, тип 

затемнения хамелеона с ручной 

регулировкой. Чувствительность 

регулировки срабатывания - плавная. 

Регулировка степени затемнения. 

Чувствительность регулировки степени 

затемнения - плавная 

32.99.11 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

6. Обувь сварочная 

Кожаная или кирзовая обувь с 

металлическим носком, наличие глухого 

клапана для защиты от брызг и окалин 

15.20.31 
На 1 

участника 
1 1 1 пар 

7. Огнетушитель 

Углекислотный или порошковый. 

Сварочный пост должен быть обеспечен 

огнетушителям с минимальным рангом 

модельного очага пожара 2 А, 55 В. Также 

необходимо иметь покрывало для изоляции 

очага возгорания 

28.29.22 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

8. Подшлемник 
Сварочный подшлемник из спилка с 

подкладкой из хлопчатобумажной ткани 
32.99.11 

На 1 

участника 
1 1 1 шт 
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9. Респиратор 
Фильтрующая полумаска для защиты, с 

клапаном выдоха 
32.99.11 

На 1 

участника 
1 1 1 шт 

10. 
Сварочный 

светофильтр 

Тип светофильтра - хамелеон, тип 

затемнения хамелеона с ручной 

регулировкой. Чувствительность 

регулировки срабатывания - плавная. 

Регулировка степени затемнения. 

Чувствительность регулировки степени 

затемнения - плавная 

32.99.11.16

0 

На 1 

участника 
1 1 1 шт 

11. 
Трикотажные 

перчатки 
С ПВХ-покрытием "Точка" 14.12.30 

На 1 

участника 
1 1 1 пар 

12. 
Футболка базовая 

хлопковая 

Футболка базовая хлопковая, однотонная, 

хлопок 100% 
14.14.30 

На 1 

участника 
1 1 1 шт 

13. 
Щиток для работы с 

УШМ 

Щиток защитный лицевой прозрачный, 

слесарная маска должна полностью 

закрывать лицо 

32.99.11 
На 1 раб. 

место 
1 1 1 шт 

3. Инфраструктура общего (коллективного) пользования участниками ДЭ 

№ Наименование 
Минимальные (рамочные) 

технические характеристики 
ОКПД-2 

Расчет 

кол-ва  

(На кол-во 

участников

/На кол-во 

раб. мест/ 

На всю 

площадку) 

Количество 

мест/ 

участников 

Количество 

Едини

ца 

измере

ния 

ПА 

ГИА 

ДЭ 

БУ 

ГИА 

ДЭ 

ПУ 

Перечень оборудования 

1. 
Оборудование для 

отсчёта времени 
На усмотрение ОО 26.52.14 

На всю 

площадку 
- 1 1 1 шт 

2. Кислородный баллон 

Объём-40 л, наибольшее 

рабочее давление газа - 2,3 

МПа, габариты - 219х1350 мм, 

масса - 90,0 кг. 

25.29.12 
На кол-во 

раб. мест 
4 - 1 1 шт 
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3. Ацетиленовый баллон 

Объём - 40 л, наибольшее 

рабочее давление газа - 2,3 

МПа, габариты - 219х1350 мм, 

масса - 90,0 кг. 

25.29.12 
На кол-во 

раб. мест 
4 - 1 1 шт 

4. 
Газовый редуктор для 

ацетилена 

Мах рабочее давление, МПа – 

7, Max пропускная 

способность, м³/ч – 100, 

входное соединение - G3/4, 

выходное соединение 

М16х1.5, материал – 

алюминий, количество 

манометров, шт – 2, 

назначение – баллонные, 

входное давление, бар – 200. 

28.14.20 
На кол-во 

раб. мест 
4 - 1 1 шт 

5. 
Газовый редуктор для 

кислорода 

Мах рабочее давление, МПа - 

7, Max пропускная 

способность, м³/ч - 100, 

входное соединение - G3/4, 

выходное соединение - 

М16х1.5, материал - латунь, 

количество манометров, шт - 2, 

назначение - баллонные, 

входное давление, бар - 200 

32.50.50 
На кол-во 

раб. мест 
4 - 1 1 шт 

6. Рукав ацетиленовый 

Максимальное давление 

подачи – (0.63 МПа), 

минимальная температура 

эксплуатации – (-35 °C), 

максимальная температура 

эксплуатации – (70 °C) Длина – 

(10 м), минимальный радиус 

изгиба – (6 см) 

22.19.30 
На кол-во 

раб. мест 
4 - 1 1 шт 
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7. Рукав кислородный 

Максимальное давление 

подачи – (0.63 МПа), 

минимальная температура 

эксплуатации – (- 35 °C), 

максимальная температура 

эксплуатации – (70 °C) Длина – 

(10 м), минимальный радиус 

изгиба – (6 см) 

22.19.30 
На кол-во 

раб. мест 
4 - 1 1 шт 

8. 

Шкаф 

инструментальный 

 

Металлический шкаф - 10 

ячеек 
31.01.11 

На всю 

площадку 
- 1 1 1 шт 

9. 
Сварочно-монтажный 

стол 

Характеристика на усмотрение 

ОО 
31.09.11 

На всю 

площадку 
- 1 1 1 шт 

10. Ацетиленовая горелка 

Диаметр ниппеля раб. 

горючее: 7, диаметр ниппеля 

кислород: 7, Мах толщина 

свариваемого металла, мм: 7, 

соединительная резьба: 

М16х1.25, кол - во сменных 

наконечников в комплекте, шт: 

2, вес нетто, кг: 0,41, класс 

товара: профессиональный. 

28.29.70 
На кол-во 

раб. мест 
4 - 2 2 шт 

Перечень инструментов 

1. Не требуется - - - - - - - - 

Перечень расходных материалов 

1. Не требуется - - - - - - - - 
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Оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безопасности 

1. Аптечка 

Для оказания первой помощи. 

Оснащение не менее, чем по 

приказу Минздрава РФ от 24 

мая 2024 г. № 262н Об 

утверждении требований к 

комплектации аптечки для 

оказания работниками первой 

помощи пострадавшим с 

применением медицинских 

изделий 

21.20.24 
На всю 

площадку 
- 1 1 1 шт 

2. Огнетушитель 

Требования не менее, чем по 

приказу Федерального 

агентства по техническому 

регулированию и метрологии 

от 24 августа 2021 г. № 794-ст, 

в части ГОСТ Р 51057 Техника 

пожарная. Огнетушители 

переносные. Общие 

технические требования 

28.29.22 
На всю 

площадку 
- 1 1 1 шт 

4. Инфраструктура рабочего места главного эксперта ДЭ 

№ Наименование 
Минимальные (рамочные) технические 

характеристики 
ОКПД-2 

Количество Едини

ца 

измере

ния ПА 

ГИА 

ДЭ 

БУ 

ГИА 

ДЭ 

ПУ 

Перечень оборудования 

1. 
Многофункционально

е устройство / принтер 

Характеристики на усмотрение 

образовательной организации 
26.20.16 1 1 1 шт 

2. 

Персональный 

компьютер в сборе / 

ноутбук / моноблок 

На усмотрение образовательной 

организации 
26.20.11 1 1 1 шт 
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3. Стол 
На усмотрение образовательной 

организации 
31.01.12 1 1 1 шт 

4. Стул 
На усмотрение образовательной 

организации 
31.01.12 1 1 1 шт 

Перечень инструментов 

1. Не требуется - - - - - - 

Перечень расходных материалов 

1. Бумага Офисная, формат А4, белая, (пачка 500 л.) 17.12.14 1 2 2 шт 

2. Ручка Цвет чернил - синий 32.99.12 1 1 1 шт 

Оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безопасности 

1. 
Костюм сварщика 

(куртка, штаны) 

Костюм брезентовый состоит из куртки и 

брюк 
32.99.11 1 1 1 шт 

2. Краги Пятипалые, материал спилк 14.12.30 1 1 1 шт 

3. Маска сварочная 

Тип светофильтра - хамелеон, тип 

затемнения хамелеона с ручной 

регулировкой. Чувствительность 

регулировки срабатывания - плавная. 

Регулировка степени затемнения. 

Чувствительность регулировки степени 

затемнения - плавная 

32.50.42 1 1 1 шт 

5. Инфраструктура рабочего места членов экспертной группы 

№ Наименование 
Минимальные (рамочные) 

технические характеристики 
ОКПД-2 

Расчет 

кол-ва  

(На 1 

эксперта/ 

На кол-во 

экспертов/ 

На всех 

экспертов) 

Количество 

экспертов 

Количество 
Едини

ца 

измере

ния ПА 

ГИА 

ДЭ 

БУ 

ГИА 

ДЭ 

ПУ 

Перечень оборудования 

1. 

Пресс гидравлический 

с ручным и/или 

ножным приводом 

Усиление не менее 30т 28.41.33 
На всех 

экспертов 
- 1 1 1 шт 
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2. Стол 
Характеристики на 

усмотрение ОО 
31.01.12 

На всех 

экспертов 
- 1 1 1 шт 

3. Стул 
Характеристики на 

усмотрение ОО 
31.01.11 

На 1 

эксперта 
- 1 1 1 шт 

Перечень инструментов 

1. Не требуется - - - - - - - - 

Перечень расходных материалов 

1. Не требуется - - - - - - - - 

Оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безопасности 

1. Не требуется - - - - - - - - 

6. Дополнительные технические характеристики и описания площадки 

№ Наименование  Минимальные (рамочные) технические характеристики 

1. 
Обеспечение водно-

питьевого режима 
Характеристики на усмотрение ОО 

2. Площадь зоны Не менее 12 кв.м. на 1 (одного участника) 

3. Освещение На рабочих столах   от 300  до500 люкс. (на площадке не менее 500 люкс) 

4. Электричество Подключения к сети 220/380  Вольт 

5. 

Контур заземления  

для  электропитания и  

сети слаботочных  

подключений (при  

необходимости) 

В соответствии с требованиями ГОСТ Р 58882- 2020, сопротивление заземления - не более  4 Ом. 

6. Покрытие пола 
Должно обеспечивать безопасное перемещение, не иметь выступов в местах состыковки  элементов 

покрытия, способствующих травмированию 50 м2 на всю зону 

7. 
Обеспечение 

интернет-соединением 
Характеристики на усмотрение ОО 
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3.3 Примерный план застройки площадки ДЭ 

 

Примерный план застройки площадки ДЭ, проводимого в рамках ПА, 

представлен в приложении 2 к настоящему Тому 1 ОМ. 

Примерный план застройки площадки ДЭ БУ, проводимого в рамках 

ГИА, представлен в приложении 3 к настоящему Тому 1 ОМ. 

Примерный план застройки площадки ДЭ ПУ (инвариантная часть 

КОД), проводимого в рамках ГИА, представлен в приложении 4 к настоящему 

Тому 1 ОМ. 

 

3.4 Требования к составу экспертных групп 

 

Количественный состав экспертной группы определяется 

образовательной организацией, исходя из числа сдающих одновременно ДЭ 

обучающихся. Один эксперт должен иметь возможность оценить результаты 

выполнения обучающимися задания в полной мере согласно критериям 

оценивания.  

Количество экспертов ДЭ вне зависимости от вида аттестации, уровня 

ДЭ представлено в таблице № 11. 

Таблица № 11 

Кол-во рабочих мест  

в ЦПДЭ 

Минимальное 

количество экспертов 

(без учета ГЭ)10 

Рекомендуемое 

количество экспертов 

(без учета ГЭ)11 

1 2 2 

2 2 2 

3 2 2 

4 2 2 

5 2 2 

6 2 3 

7 2 3 

8 2 3 

9 3 3 

10 3 3 

 
10 количество экспертов, без которого невозможно запустить проведение ДЭ 
11 количество экспертов для комфортной работы в ЦПДЭ, с учетом понимания их задач 
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11 3 3 

12 3 3 

13 3 3 

14 4 4 

15 4 4 

16 4 4 

17 4 4 

18 4 4 

19 4 4 

20 4 4 

21 4 4 

22 4 4 

23 4 4 

24 4 4 

25 4 4 

  

Увеличение числа рекомендуемых экспертов обусловлено: 

- обеспечение скорости проведения оценки выполненных работ; 

- особенности проведения оценки процесса, а не итогового 

продукта. 
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3.5 Инструкция по технике безопасности 

 

1. Общие требования по технике безопасности. 

К выполнению слесарных и сварочных работ допускаются участники, 

прошедшие инструктаж по охране труда, не имеющие противопоказаний по 

состоянию здоровья. Соблюдать требования инструкций эксплуатации 

применяемого оборудования и инструментов, соблюдать требования 

настоящей инструкции, соблюдать требования к эксплуатации оборудования 

и инструментов 

2. Требования по технике безопасности перед началом работы. 

Проверить свою рабочую одежду, краги, спец. обувь и другие средства 

индивидуальной защиты (респиратор, беруши, подшлемник). Надеть 

спецодежду и спец. обувь. Проверить свое рабочее место, убрать ненужные 

детали и заготовки. 

Подготовить к работе необходимый инструмент, приспособления и убедиться 

в их исправности. Проверить исправность вентиляционных установок путем 

их пробного включения. Проверить изоляцию всех проводов, по которым 

проходит ток. Проверить заземление оборудования. положить под ноги 

диэлектрический коврик. Запрещается класть на оборудование, инструмент, 

приспособления и другие предметы 

3. Требования по технике безопасности во время работы. 

Содержать рабочее место в чистоте и порядке. Использовать средства 

СИЗ. Соблюдать правила эксплуатации оборудования, механизмов и 

инструментов, не подвергать их механическим ударам, не допускать падений. 

Для исключения повреждения изоляции при передвижении на рабочем месте 

следить, чтобы кабель ни за что не зацеплялся. Сварочный кабель при 

выполнении сварочных работ не наматывать на руку и разбрасывать в ногах. 

При работе с УШМ дожидаться полной остановки вращения диска, класть 

диском вверх, электроинструмент держать двумя руками. Не использовать 
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электроинструмент без защитного кожуха. Металлические заготовки не брать 

голыми руками, только в крагах либо использовать специальный инструмент. 

Проверить надежность фиксации металлических элементов при сборке и 

сварке. Не производить подготовительные работы сварку деталей на весу 

4. Требования по технике безопасности в аварийных ситуациях. 

При обнаружении неисправности в работе электрических устройств, 

находящихся под напряжением (повышенном их нагреве, появления 

искрения, запаха гари, задымления), следует немедленно сообщить о 

случившемся экспертам. Выполнение задания продолжить только после 

устранения возникшей неисправности. В случае возникновения плохого 

самочувствия или получения травмы сообщить об этом эксперту. При 

возникновении пожара необходимо немедленно оповестить эксперта. При 

последующем развитии событий следует руководствоваться указаниям 

эксперта. 

5. Требования по технике безопасности по окончании работы. 

Привести в порядок рабочее место. Отключить инструмент и 

оборудование от сети. убедиться в целостности кабелей. 

Организационные требования:  

1. Технический эксперт вносит необходимые дополнения в 

инструкцию по технике безопасности и охране труда (далее – Инструкция) с 

учетом особенностей ЦПДЭ. Дополнения необходимо оформить не позднее 

подготовительного дня перед началом экзамена. Инструкция должна 

включать следующие аспекты: 

- специфические операции и виды работ, выполняемые на 

конкретном оборудовании, с указанием его марок; 

- особенности расположения эвакуационных выходов; 

- расположение санитарных комнат; 

- иные важные моменты, которые не были включены в базовую 

инструкцию КОД. 
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2. Технический эксперт под подпись знакомит главного эксперта, 

членов экспертной группы, обучающихся с требованиями охраны труда и 

безопасности производства. 

3. Все участники ДЭ должны соблюдать установленные требования 

по охране труда и производственной безопасности, выполнять указания 

технического эксперта по соблюдению указанных требований. 
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3.6 Образец задания 

 

Задание ДЭ представляет собой сочетание модулей в зависимости от 

вида аттестации и уровня ДЭ. Продолжительность выполнения каждого 

модуля задания представлена в таблице № 12. 

Таблица № 12 

Модули 
Вид деятельности / Вид 

профессиональной деятельности 

Продолжительность выполнения 

Модуля / совокупности Модулей и 

общее время на выполнение задания 

ДЭ в 

рамках ПА 
ГИА ДЭ БУ 

ГИА ДЭ 

ПУ 

(инвариант

ная часть) 

Модуль 1 

Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений 

0 ч. 45 мин. 0 ч. 45 мин. 0 ч. 45 мин. 

Модуль 2 
Выполнение операций термитной 

сварки (по выбору) 
 0 ч. 45 мин. 0 ч. 45 мин. 

Модуль 3 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

 1 ч. 30 мин. 1 ч. 30 мин. 

Модуль 4 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору), Выполнение операций 

термитной сварки (по выбору) 

  0 ч. 45 мин. 

Максимальная продолжительность 

демонстрационного экзамена: 
0 ч. 45 мин. 3 ч. 00 мин. 3 ч. 45 мин. 

 

Образец задания для ДЭ в рамках ПА 

Модуль 1. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных соединений 

  

КСС №1 Выполнить сборку стыкового соединения пластин 

300мм*100мм*10мм в нижнем положении сварного шва. 

  

Необходимые приложения:  

Прил_1_ОЗ_КОД 15.01.05-7-2026-М1.jpg 
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Образец задания для ГИА ДЭ БУ 

Модуль 1. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных соединений 

  

КСС №1 Выполнить сборку стыкового соединения пластин 

300мм*100мм*10мм в нижнем положении сварного шва. 

  

Необходимые приложения:  

Прил_1_ОЗ_КОД 15.01.05-7-2026-М1.jpg 

  

Модуль 2. Технология выполнения операций термитной сварки  

  

 Подготовить рабочее место (сварочный пост) к выполнению сборки 

деталей и сварки. Проверить наличие необходимого инструмента, 

оборудования, приспособлений. Проверить работоспособность сварочного 

оборудования. Последовательность подключения источника питания в 

соответствии с инструкцией по эксплуатации. Проверка целостности 

изоляции. Сборку и сварку изделий необходимо выполнить согласно 

требованиям чертежа и технологической карты. Образец КСС №1. Выполнить 

сварку с помощью формы «сварная форма LACY4EAJ» для соединения 

полосы 25х4 мм и многожильного проводника S-70 мм2 встык. Проверить 

комплектность, работоспособность технологического оборудования и 

качества расходных материалов для термитной сварки. 2. Составить 

термитную смесь для сварки силового кабеля. 3. Выполнить термитную сварку 

с помощью формы. 

  

  

Необходимые приложения:  
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Прил_2_ОЗ_КОД 15.01.05-7-2026-М2.docx 

  

Модуль 3. Технология выполнения частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением  

  

КСС №1 Дополнить стыковое соединение пластин угловым, деталью 

300мм*100мм*10мм, в нижнем положении сварочного шва. установить 

прихватки длинной 10-15 мм. Выполнить сварку корневого, заполняющего и 

лицевого шва. 

  

Необходимые приложения: отсутствуют. 

  
  

Образец задания для ГИА ДЭ ПУ (инвариантная часть) 

Модуль 1. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных соединений 

  

КСС №1 Выполнить сборку стыкового соединения пластин 

300мм*100мм*10мм в нижнем положении сварного шва. 

  

Необходимые приложения:  

Прил_1_ОЗ_КОД 15.01.05-7-2026-М1.jpg 

  

Модуль 2. Технология выполнения операций термитной сварки  

  

 Подготовить рабочее место (сварочный пост) к выполнению сборки 

деталей и сварки. Проверить наличие необходимого инструмента, 

оборудования, приспособлений. Проверить работоспособность сварочного 

оборудования. Последовательность подключения источника питания в 

соответствии с инструкцией по эксплуатации. Проверка целостности 
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изоляции. Сборку и сварку изделий необходимо выполнить согласно 

требованиям чертежа и технологической карты. Образец КСС №1. Выполнить 

сварку с помощью формы «сварная форма LACY4EAJ» для соединения 

полосы 25х4 мм и многожильного проводника S-70 мм2 встык. Проверить 

комплектность, работоспособность технологического оборудования и 

качества расходных материалов для термитной сварки. 2. Составить 

термитную смесь для сварки силового кабеля. 3. Выполнить термитную сварку 

с помощью формы. 

  

  

Необходимые приложения:  

Прил_2_ОЗ_КОД 15.01.05-7-2026-М2.docx 

  

Модуль 3. Технология выполнения частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением  

  

КСС №1 Дополнить стыковое соединение пластин угловым, деталью 

300мм*100мм*10мм, в нижнем положении сварочного шва. установить 

прихватки длинной 10-15 мм. Выполнить сварку корневого, заполняющего и 

лицевого шва. 

  

Необходимые приложения: отсутствуют. 

  

Модуль 4. Технология выполнения частично механизированной сварки 

в среде защитных газов и термитная сварка 

  

КСС №1 Выполнить сварку с помощью формы «сварная форма 

LLCEALY3 для соединения полосы 40х4 мм и многожильного проводника S- 

50 мм2 внахлест перпендикулярно. Проверить комплектность, 
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работоспособность технологического оборудования и качества расходных 

материалов для термитной сварки. Составить термитную смесь для сварки 

стальных пластин. Выполнить термитную сварку с помощью формы. 

КСС № 2. Стыковое соединение пластин будет состоять из 

углеродистой стали двух деталей 300мм*100мм*10мм, со скосом кромок 30 

градусов, в нижнем положении сварочного шва. Установить прихватки 

длинной 10-15 мм. Выполнить сварку корневого, заполняющего и лицевого 

шва. 

  

Необходимые приложения:  

Прил_3_ОЗ_КОД 15.01.05-7-2026-М4.docx 
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Приложение 1 к Тому 1 

оценочных материалов 

 

Рекомендации по формированию вариативной части КОД, 

вариативной части задания и критериев оценивания для ДЭ ПУ 

 

Образовательная организация при необходимости самостоятельно 

формирует содержание вариативной части КОД, вариативной части задания и 

критериев оценивания для ДЭ ПУ на основе квалификационных требований, 

заявленных организациями, работодателями, заинтересованными в 

подготовке кадров соответствующей квалификации, в том числе 

являющимися стороной договора о сетевой форме реализации 

образовательных программ и (или) договора о практической подготовке 

обучающихся. 

При формировании содержания вариативной части КОД для ДЭ ПУ 

рекомендуется использовать нижеследующие формы таблиц.  

Информация о продолжительности ДЭ профильного уровня с учетом 

вариативной части формируется по форме согласно таблице № 1.1. 

Таблица № 1.1 

Вид 

аттестации 
Уровень ДЭ 

Составная часть 

КОД 

(инвариантная/ 

вариативная часть) 

Продолжительность ДЭ 

(не более) 

ГИА профильный 

Совокупность 

инвариантной и 

вариативной частей 

0 ч. 00 мин. 

<продолжительность не 

более 5 астрономических 

часов> 

 

Содержательная структура вариативной части КОД для ДЭ ПУ 

(квалификационные требования работодателей) формируется по форме 

согласно таблице № 1.2.  
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Таблица № 1.2 

№ 

п/п 

Вид деятельности 

(вид профессиональной 

деятельности) 

Перечень 

оцениваемых  

ОК, ПК 

Перечень оцениваемых 

умений, навыков 

(практического опыта) 

    

    

 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ 

(вариативная часть) в рамках ГИА осуществляется по форме согласно таблице 

№ 1.3. 

Таблица № 1.3 

№ 

п/п 

Вид деятельности 

(вид профессиональной 

деятельности) 

Критерий оценивания  Баллы 

   0,00 

   0,00 

   0,00 

ВСЕГО (вариативная часть КОД) 25,00 

 

При формировании вариативной части КОД для ДЭ ПУ в части перечня 

оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и 

воспитания рекомендуется использовать форму таблицы № 10 Тома 1 ОМ. 

При формировании вариативной части КОД для ДЭ ПУ примерный план 

застройки площадки при необходимости может быть дополнен объектами 

учебно-производственной инфраструктуры, необходимой для выполнения 

вариативной задания ДЭ ПУ, разрабатываемой образовательной организацией 

с участием работодателей.  

Вариативная часть задания ДЭ ПУ формируется по образцу: 

Вариативная часть задание для ГИА ДЭ ПУ 

Модуль n. <Наименование выполняемой задачи> 

Текст 

Необходимые приложения: 

Модуль n. <Наименование выполняемой задачи> 

Текст 

Необходимые приложения: 
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Критерии оценивания вариативной части КОД (к вариативной части задания ДЭ ПУ) формируются согласно 

таблице № 1.4. 

Таблица № 1.4 

Вид деятельности 

/ Вид 

профессиональной 

деятельности 

Критерий 

оценивания 

(ОК, ПК) 

Подкритерий 

оценивания 

(умения, 

навыки/ 

практический 

опыт) 

Модуль 

Описание оценки 

подкритерия 

Максимальный  

балл оценки 

подкритерия 

- 2 балла 

Вес 

подкритерия: 

- не менее 

0,5; 

- шаг 0,5; 

- не более 3. 

Итоговый 

максимальный 

балл 

подкритерия 

Конкретные 

оцениваемые 

действия 

(операции) 

или набор 

действий для 

оценки 

подкритерия 

Описание 

результата 

выполнения 

конкретного 

действия 

(операции) 

подкритерия  

в баллах 

      2   

      2   

      2   

      2   

      2   

ВСЕГО (вариативная часть КОД) 25,00 

 

Схема оценивания (в баллах) представлена в таблице № 1.5.  

Таблица № 1.5 

Схема оценивания 

2 балла  действие (операция) выполнено в полной мере согласно установленным требованиям 

1 балл  
действие (операция) выполнено, но ниже установленных требований (имеются незначительные 

ошибки)  

0 баллов действие (операция) не выполнено, результат отсутствует  
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Приложение 2 к Тому 1 

оценочных материалов 

Примерный план застройки площадки ДЭ, проводимого в рамках ПА 
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Приложение 3 к Тому 1 

оценочных материалов 

Примерный план застройки площадки ДЭ БУ, проводимого в рамках ГИА 
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Приложение 4 к Тому 1 

оценочных материалов 

Примерный план застройки площадки ДЭ ПУ, проводимого в рамках ГИА 

 

 


